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MAINTENANCE INDUSTRIELLE  

ET DIAGNOSTIQUE  
 

                                                Travaux Dirigés : 
 

Analyse prévisionnelles des défaillances 
 

 

 

 

 

* Exercice 1 : 
 

Pour faire une première approche sur la méthode de maintenance d’une machine dans 

une chaîne de production, on utilise l’abaque de Noiret et le tableau à coefficients. 

En utilisant le tableau à coefficients, déterminer la méthode de maintenance adéquate 

pour chacun des cas suivants. 

 

1er Cas 

Un matériel ayant 5 ans d’âge, on dispose d’un double, cette machine est très complexe 

mais accessible, c’est une machine spéciale d’origine local, très robuste. Une défaillance 

de cette machine peut causer une perte du produit, l’utilisation de cette machine est 

répartie sur 3 postes, les délais d’exécution sont serrés. 
 

2ème Cas 

Un matériel ayant 2 ans d’âge, essentiel à marche discontinue, complexe et inaccessible, 

très coûteux, origine local, de grande série, robuste, de précision, pour des produits 

vendables, avec une marche de 3 postes, comportant des délais impératifs avec pénalités. 
 

3ème Cas 

Un matériel ayant 10 ans d’âge, semi-indépendant, très complexe et accessible, peu 

coûteux, matériel étranger de grande série, courant, produits perdus, avec une marche à 

deux postes, comportant des délais libres (fabrication sur stock). 
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* Exercice 2 : 
 

Suite à des pannes répétitives sur deux machines appartenant à une chaîne de production 

nous avons décidé d’agir sur les natures de pannes et causes de pannes afin de mener une 

action de maintenance. Le dépouillement des fiches d’historique de pannes (tableau ci-

dessous) se fera par la méthode ABC 

 

 
 

1) Tracer la courbe ABC des pourcentages de temps d’arrêt cumulé en fonction des 

natures des pannes. 

2) Quelle conclusion peut-on tirer? 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

- 3 

LA MAINTENANCE INDUSTRIELLE ET DIAGNOSTIC – Chapitre 1.     MI-ELN 

Préparé par : Mr B.Belarbi                                                  

 

 

 

* Exercice 3 : 
 

La société EXPANSTOO fabrique des « contenants » pour les usines agroalimentaires. 

Ces contenants sont destinés à recevoir des consommables (salades, plats préparés, …). 

La ligne fonctionne à feu continu, 24 heures, 7 jours sur 7. Elle ferme 4 semaines en août. 

Le tableau suivant donne l’historique des défaillances depuis le 02/05/02. 
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Dresser un tableau regroupant les sous-ensembles, le nombre de défaillances N,                  

les temps d’arrêt par sous-ensemble Nt et la moyenne des temps d’arrêt t.  

A partir d’une analyse quantitative des défaillances, indiquer les sous-ensembles mettant 

en cause la disponibilité, la fiabilité et la maintenabilité de la ligne. 

 
 

 
 NB : Veuillez m’envoyez vos réponses d’abord, s.v.p. 

        Bien sûr, vous aurez la correction après avoir vu votre travail. 
 


