








Les pompes à engrenage à denture extérieure sont constituées
d’un carter et de deux pignons à denture droite. L’un des
pignons, appelé pignon menant est moteur, il est solidaire de
l’arbre d’entraînement. L’autre pignon mené est entraîné en
rotation par engrènement des dents.



L’aspiration dans ces pompes est provoquée par le vide créé au niveau du
désaccouplement des dents en D.
L’huile en provenance du réservoir arrive en A (côté aspiration) remplit
les creux de dents des pignons au niveau de la partie supérieure en C.
Ainsi emprisonnée, l’huile est transportée par les pignons vers la droite et
vers la gauche en suivant le contour intérieur du carter. A la fin du cycle
de transport, l’huile est refoulée en R à cause du rapprochement des
dents.
L’engrènement des dents en E assure l’étanchéité entre l’aspiration et le
refoulement.



• Avantages : Débit régulier, Marche de la pompe réversible, Faible
encombrement, Prix peu élevé.

• Inconvénients : Nombreuses pièces d’usure, Pas de particules
solides dans cette pompe, ni de produits abrasifs, Bruyante.

• Caractéristiques : Cylindrée 250 cm3/tour maxi, Pression de
service 200 bars maxi, Vitesse de rotation de 800 à 3500 tr/min,
Rendement relativement faible de 0.7 à 0.8.



Les pompes à engrenage à denture intérieure sont constituées d’un carter,
d’une roue, d’une couronne et d’un croissant (qui va séparer entre l’entrée et
la sortie).
Les nombres de dents de la couronne est toujours supérieure de 1 au nombre
de dents de la roue. C’est cette différence du nombre de dents qui permet
d’obtenir des chambres d’aspiration et des chambres de refoulement.
L’axe de la roue est excentré par rapport à celui de la couronne. La roue est
motrice, elle entraîne la couronne en rotation par engrènement des dents.

Les pompes à engrenage à denture intérieure 



Avantages : Débit régulier, Marche de la pompe réversible, Faible encombrement,
Prix peu élevé, Non bruyante.
Inconvénients : Nombreuses pièces d’usure, Pas de particules solides dans cette
pompe, ni de produits abrasifs.
Caractéristiques : Cylindrée 250 cm3/tour maxi, Pression de service 250 bars maxi,
Vitesse de rotation de 300 à 3000 tr/min, Rendement acceptable 0.9.
































